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Abstract of DE1 9858229 

The method involves performing automatic wt. 
monitoring of the postal items on the postal 
item conveyor (12) wrt. permitted wt. in relation 
to vol. and removing items whose wt. is not 
permitted for their vol. from the conveyor. The 
vol. and wt. of the items are automatically 
determined (18,30). An Independent claim is 
also included for an arrangement for detection 
of postal items such as letters and packets and 
franking. 
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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmoldor efngerefchten Urrterlagen entnommon 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Der In halt dieser Schr'rft weicht von den am Anmeldetag eingereichten Unterlagen ab 

(§) Verfahren und vbrrichtung zum Erfassen von Postgut 

© Es wird ein Verfahren und eine Vbrrichtung zum Erfas- 
sen von Postgut wie Brief e und P&kete und der entapre- 
chenden Porto-Freimachung bei einer eine Postgut-For- 
derstrecke (12) aufweisenden Post-So rtieranlage be- 
schrieben. Die Postgut-Forderstrecke (12) weist eine Wa- 
geeinrichtung (30) zur automatischen Gewichtskontrolle 
des Postgutes auf Gewichtszulassigkeit im Verhaltnis zu 
seinem Vol u men auf. Der Postgut-Forderstrecke (12) ist 
eine Ausschleus-Einrichtung (34} zugeordnet, die zum 
Entfernen von im Verba ttnis zu seinem Vol u men ala ge- 
wichtsmaBig unzulassjg erkanntem Postgut aus der Post- 
gut- Ford erst recke (12) dierrt 
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Bescfarefbung 



Die Erfindung betrifft cin Verfahren und eine Vorrichtung 
zura Erfassen von Postgut wie Briefc und/odcr Pakete und 
der entsprecbenden Porto freicnacbung bei einer eine Post- 
gut-Farriers trecke aufweisenden Post-Sortkranlage. 

Das Post- und Fernineldewesen ist weltwcit gekennzeich- 
net duich einen grundlegenden Umbiuch bzw. Aufbruch. 
Das ist insbesondere im Bereich der Telekonimunikation zu 
beobachien, wo durch neue Technologien wie die Digital i- 
sierung hoheitliche Monopole durch private Dienstlei- 
stungs- Anbietex abgelost werden. Ahnlicbcs lasst sich auch 
auf dem Gebiet der Postgut-Erfassung, d, h. auf dem Gebiet 
des Brief- und Paketverkehrs feststellen. 

Die Zunahme von Dicnstleistungs-Anbietem, die eine lei- 
stungsf&hige Palette von Diensten insbesondere rund urn das 
Paket anbieten, zwingt die staatlichen Postbebdrden in einen 
barten Wettbe werb urn Kunden, Kosten und Preise. Entspre- 
chendes gilt fur das Gesch&ftsfeld der Briefbeforderung und 
-zustellung. 

Die Postbehordeo vieler Staaten sehen sich zwischenzeit- 
licb aktiv in den Wettbewerb um den Kunden verstrickt und 
versuchen durch die Anpassung der vorbandenen Infrastruk- 
tur ihre MarktfQhrerschaft zu behalten, wobei gleichzeitig 
dramatiscbe Kostensenkungsmassnabmen erforderlicb sind. 
Eine dieser Kostensenkungsmassnahmen ist die zwischen- 
zeitlich erfolgte Automatisierung der Brief-Sortierung, die 
in dafOr gescharfenen, neu errichteten region alen Brief zen- 
tren erfolgt. Diese Briefzentren sollen zur maschinellen Sor- 
tierung rnindestens eines eibeblicben Anteiles aller Briefe 
geeignet sein 

Die automatische Sortiemng von Briefen, Grossbriefen, 
Packchen und Pake ten ist hierbei ein wesentlicher Bestand- 
teil der Produktiviuitssteigerung und der daraus resultieren- 
den Kosten senkung der Postgut- Verarbeitung. Zur automatic 
scben Sortierung werden geeignete Sortiersysteme angebo- 
ten. In diesen bekannten Sortiersystemen wird das Postgut 
beispielsweise bei einem Durch satz von grosseoordnungs- 
gemfiss 12.000 bis 24.000 StOck pro Stunde automatisch 
nach Postleit-Bereichen geordnet und zum Weiterversand 
verteilt und bereitgestellt Die Erkennung von Adressen und 
Postfeitzahlen ist den hierbei zur Anwendung gelangenden 
automatiscben Sortierem mQglich. Zu diesem Zwecke kom- 
men beispielsweise spezielle optoelektroniscbe Lesetechni- 
keo zum Einsatz, bei welchen das Adressfeld auf dem jewei- 
ligen Postgut erkannt wird und die passende Zuordnung 
zum jeweiligen A dress- oder Leitbereich erfolgen kann. 
Eine andere Moglichkeit besteht darin, die Erkennung von 
Adressen und Postleitzahlen mit H3Lfe eines Code-Lesegera- 
tes zu realisieren, wobei das Postgut vorher geeignet codiert 
wird. 

WShrend an den bekannten Sorderanlagen das Erkennen, 
Zuordnen und Vbrteilen techniscb weitgehend gelost ist, 
werden aber noch Massnahmen zur weiteren Kontrolle des 
Post- bzw. Sartiergutes venmsst; lediglicb Enrich tungen 
zur VolumeneimitUung werden partieU angewandt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
und eine Vorrichtung der eingangs g en an n ten Art zu schaf- 
fen, wobei eine weitere Kontrolle des Post- bzw. Sortiergu- 
tes einfach und zuverlassig moglich ist 

Diese Aufgabe wird verfahrensgemass dadurcb gelost, 
dass an der Postgut-Forderstrecke automatisch eine Ge- 
wicbtskontrolle des Postgutes auf Gewichts-Zulassigkeit im 
VerhSltnis zu seinem \blumen erfolgt, und dass im \ferha*lt- 
nis zu seinem Vol u men als gewichtsmSssig unzulSssig er- 
kanntes Postgut automatisch aus der Postgut-Forderstrecke 
entfemt wird. Durch diese Verfahren sweise der Gewichts- 
kontrolle im Verhaltnis zum Volumen des jeweiligen Post- 



gutes ergibt sicb der Vcuteil, dass die bochempfindlichen 
Komponenten der jeweiligen Post-Sonieranlage insbeson- 
dere gegen BescMdigungen bzw. Stoning en beispielsweise 
durch uberschweres Postgut zuverlassig geschQtzt wird. Bei 
5 einem solchen ubersebweren Postgut kann es sicb z» B. um 
einen Ziegelstein in einem entsprecbenden Briefumschlag 
handeln. Das erfindungsgemasse Verfahren ermoglicht ne- 
ben der genauen Uberpnlfung des jeweiligen Postgutes auf 
Gewicbtszulassigkeit auch eine Gewichtserfassung aller 
10 einzelnen Sendungen beispielsweise zu logistischen bzw. 
statistischen Zwecken. 

Als vorteilbaft hat es sich erwiesen, wenn bei der Durch- 
ftihnmg des erfin dungs ge masse n Verfahrens in Fdrderrich- 
tung der Postgut-Forderstrecke vox der automatischen Ge- 
ts wichtskontroUe an der Postgut-Forderstrecke automatisch 
das Volumen des Postgutes festgestellt wird. Diese Volu- 
men- Pestsa? Hung kann beispielsweise mit Hilfe eines an 
sich bekannten Vfolumenrahmens erfolgen. 
Zweckmassig ist es, wenn in Forderricfctung der Postgut- 
20 Forderstrecke vor der Gewichtskontrolle automatisch eine 
Porto- OberprQ rung durcbgefuhrt wird. Selbstverstandlich 
ist es auch mQglich, diese Porto- t^berpriifung nach der Ge- 
wichtskontrolle durcnzufOhren. Auf diese Weise ist eine 
Uberprufung der Porto-Entricbtung gencrell sowie speziell 
25 im Verbal rrn's zum Gewicbi des jeweiligen Postgutes mog- 
lich, 

Um mit dem erfindungsgem&ssen Verfahren die ge- 
wunschte Produkti vitats-Steigcrung und die darrrit einhergc- 
hende Kostensenkung der Post- \ferarbeitung zu erreichen, 

30 ist es bevorzugt, wenn die Gewichtskontrolle an der Postgut 
Forderstrecke dynamisch erfolgt 

Das erfindungsgemasse Verfahren ermQglichst also in 
einfacher Weise zuverlassig ein Aus son dem uberschwerer 
Sendungen, ein Aussondern unzulassig schwerer Sendun- 

33 gen des jeweiligen Volumen- bzw. Format-B ereicbes und 
Gewichts-Bereiches, ein Aus sondem von nicht freigemach- 
ten Postsendungen und/oder von zumindest unterfrankierten 
Sendungen. 

Durch unfrankierte bzw. unterfrankiertc Postsendungen 

40 entstehen jahrlich Firm ahme verluste in Miiliardenbdhe. 
Welrweit entgeben den Postbebdrden unsch&tzbare Summen 
an Gebtihren, da sich Porto-Kontrollen wegen der riesigen 
Anzabl von Postsendungen bislang nur auf Stichproben be- 
schranken. Das Erfassen unfrankierter bzw. unterfrankierter 

45 Sendungen nicht nur in Form von Stichproben ist folglich 
von grosster volks- und weltwirtschaftlicher Bedeutung. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird vor- 
ricbtungsgemass dadurcb gelost, dass die Postgut-Forder- 
strecke eine Wageeinrichtung zur automatischen Gewichts- 

50 kontrolle des Postgutes auf Gewicbtszulassigkeit im Ver- 
haltnis zu seinem Volumen aufweist, und dass der Postgut- 
Forderstrecke eine AusschleuseinrichUing zum Entfernen 
von im Verhaltnis zu seinem \folutnen als gewichtsmassig 
unzulassig erkanntem Postgut aus der Postgut-Forderstrecke 

55 zugeordnet ist. 

Eine solche erfindungsgemasse Vorrichtung kann mit re- 
lativ geringem technischen Auf wand in neue Geraie pre is 
gunstig eingebaut werden. Es ist auch moglich, die erfin- 
dungsgemasse Vorrichtung in bestehende Sorderanlagen 

60 nachtrSglich einzubauen. Eine schnelle Armortisarion der 
erfindungsgemassen Vorrichtung ist in vorteilh after Weise 
gegeben. Durch die erfindungsgemasse Kontrolle von Post- 
gut ist es Postuntemehmen moglich, erfindungsgemflss aus- 
gestattete Sorderanlagen anzuschaffen, um einerseits die 

65 Kosten zu senken und andererseits die Gebuhren-Einnab- 
men zu optimieren bzw. zu erbobenu 

Zweckmassig ist es, wenn die oben erwahnten Wageein- 
richtung eine dynamische Waage aufweist. Die Posigut-F6r- 
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derstrecke kann in Forderrichtung vox der Wageeinrichtung 
cine Volumen-Einrichtung zum Erf as sen von Postgut bis zu 
jeweils bestimmten Abmessungen aufweisen. Diese \blu- 
men-Einrichtung ist zweckm&ssigcrweise von einem an sich 
bekarrnten ^alumen-Rahmen gebildet. 

Die Postgut-Forderstrecke kann in Forderrichtung vox der 
WSgeeinrichtung eine Porto-Lesceinrichtung zur Portouber- 
priifung autweiseCL Die Porto- LesecinrichLiing kann als op- 
toe lektronisc he Leseedniichtung ausgebildet sein. Bevor- 
zugt ist es, wenn die Wageeinrichtung, die >folumen-Eu> 
richtung, die Porto- Leseeinrichtung und die Ausschleus- 
Einrichtung nril einer Datenverarbeitungs-Einrichtimg ver- 
bunden sind. Durch eine solche Ausbildung ist eine vollau- 
tomatiscbe Sortieranlage sicher, d. h. betriebszuvedMssig 
realisierban 

Die Pos tgut-FQrderstrecke kann mit einer an sicb bekann- 
ten automatischen Eingabe- Station kombiniert sein. Solche 
automatische Eingabe-Stationen sind als sog. Hi gh -Speed- 
Feeder be kannL 

Die automatische Eingabe-Station kann eine schrifterken- 
nende elektrooiscbe Kamera, einen Umwandkr zur Urn- 
wandlung des jeweiligen Schriftbildes in einen Strichcode 
uod einen Strichcode-Drucker aufweisen. 

Eine weiter verbesserte Variabilitat ihrer Einsatzmoglich- 
keiten ergibt sich, wenn bei der erfindung sgem 8 ssen Vbr- 
richtung die Postgut-Forderstrecke nicht nur eine an sich be- 
kannte automatische Eingabe-Station sondern ausserdem 
auch eine manuelle Eingabe-Station mil einer zweiten WS- 
geeinrichtung aufweist. Diese zweite WSgeeinrichtung kann 
von einer statischen Waage gebildet sein. 

Die erfindung sgemasse \brrichtung ermoglicht eine Ge- 
wichtserfassung des Post- bzw. Sortiergutes durch dynami- 
se he Wagung und ggf. ausserdem durch statische Wagung. 

Brief-Sortieranlagen weiden bekanntermassen auf zwei 
Arten mit Postgut bestuckt, namlich an manuellen Eingabe- 
Stationen bzw. an automatischen Eingabe-Stationen. An 
manuellen Eingabe-Stationen versieht eine Bedienperson 
das jeweilige Postgut mit einem sichtbaren oder mit einem 
unsichtbaren Strichcode. Dieser Strichcode driJckt die Fost- 
leit- Region aus. Die we it ere Sortierung des solchermassen 
man u ell eingegebenen Postgutes erfolgt dann automatisch 
durch Erfassen des Strichcodes mit Hilfe opto-elektrom- 
scher Systeme. An automatischen Eingabe-Stationen wild 
der Fosileit-Bereicb mit Hilfe von schrifterkennenden Ka- 
meras gelesen. Die hierbei generierten binaren Daten wer- 
den selbsttStig in den entsprechendezi Strichcode umgesetzt, 
der auf dem Post- bzw. Sortiergut aufgebracht wind. Diese 
bekannten Brief-Sortieranlagen sind also dazu in der Lage, 
Postgut nacb Postleit-Bereicben zu sortieren. Eine Ge- 
wichtserfassung des Sortieigutes erfolgt bislang jedoch 
nicht. Erst durch die erfindung sgemasse Vorrichtung ist es 
moglich, mit Hilfe geeigneter Wfigesystcme die Gewichts- 
information des jeweiligen Postgutes zu erhalten und zu nut- 
zen. 

Bei der manuellen Eingabe des Postgutes kann erfin- 
dungsgemass die vorgeschaltete statische Waage das Ge- 
wicht des Postgutes anzeigen. Postgut ausserhalb des vorge- 
gebenen Gewichts-Rahmens kann dem Sortiergut sofort 
wieder entzogen werden. Auf diese Weise wird erreicbt, 
dass Obergewichtiges Postgut sofort von der die manuelle 
Codierung vomebmenden Bedienperson ausgesondert wer- 
den kann. Ausserdem kann in vortcilh after Weise eine Ober- 
lastung der empfiodlicben Sortiermechamk durch iiberge- 
wichtiges Postgut vermieden werden. Primfir kann erfin- 
dungsgemass Postgut aussortiert werden, das nicht oder nur 
unzureicbend frankiert ist. 

An den automatischen Eingabe-Stationen, bei welchen 
bobe Durchlaufgeschwindigkeiten vorherrschen, erfolgt die 



Gewichtseriassung auf dynamischem Wege, <t h. mit Hilfe 
dynamischer Waagen. Zu dicsem Zwecke sind automatische 
XontroU-Waagen mit entsprechender WagekapazitSl vorge- 
sehen, die Obergewichtiges Postgut wShrend des Durchlaufs 
5 erkennen und aussortieren konnen. Die hierfur vorgesehenB 
Ausschleus-Einrichtung knim bei spiels weise Blasdiisen, 
Stossel, Weichen oder Klappen aufweisen. 

Urn fehlerhaft frankiertes Postgut zu erkennen, wird bcim 
automatischen T?tn1e<a»n des jeweiligen Postgutes neben der 

to Postleitzahl tiber ein Bildveiarbeitungssystem die Franka- 
tur, d. h. die Briefmarke, der Freistemplerdruck oder jede 
andere An der Freimachung erkannt und erf asst. Die jewei- 
lige Portoinformation wird mil der zugehdrigen Gewichts- 
Information datenmassig verbunden. Fehlerhaft frankiertes 

L5 Postgut wird nach dem Verlasscn der Waage ausgeschieden 
und kann dem Absender z. B. zur Nacbentrichtung von 
Porto zuruckgesandt werden. 

Mit der Erfindung ergibt sich eine Steigenmg der Effi- 
zienz modemer Brief-Sortieranlagen u. a. durch den Binsatz 

20 einer Waage am manuellen Eingabe-Platz, einer Wageein- 
richtung an halb automatischen Eingabe-PlStzen oder durch 
den Einsatz von dynamischen Wageeinric htungen an voll- 
automatischen Eingabeplatzen. Hierdurch ist eine Erken- 
nung ubergewicbtigen Postgutes auf manuellem oder auto- 

25 matischem Wege moglich, um Obergewichtiges Postgut aus- 
sortieren zu konnen. Ausserdem ist ein Abgleich zwischen 
erfasstem Gewicht des Postgutes und zugehQriger Frankatur 
durch die ^Combination von WSgeeinrichtung und Bilderf as- 
sung- System moglich, um fehlerhaft frankiertes Postgut 

30 auszuscheiden. 

Wei icre Einzelheiten, Merkmale und Vbrteile ergeben 
sicb aus der nachfolgenden Beschreibung einer in der Zeicb- 
nung schematisch verdeutlichteo Ausbildung der erfin- 
dungsgemassen Vbrrichtung zum Erfassen von Postgut wie 

35 Briefe und/oder Pakete und der entsprechenden Porto- Frei- 
machung bei einer eine Postgut-FQrderstrecke aufweisenden 
Post-Sortieranlage, 
Es zeigen; 

Fig. 1 in einer Draufsicht in einer Blockdarstellung scbe- 
40 matisch eine Ausbildung der erfindungsgemassen Vbrrich- 
tung, und 

Fig. 2 in einer perspekti vischen Darstellung schematisch 
die VerknQpfung verschiedener Kompooenten der Vbrrich- 
tung gem ass Fig, 1 mit einer zugehdrigen Datenverarbei- 

45 mngs-Einrichtung. 

Die Fig. 1 zeigt eine Vbrrichiung 10 zum Erfassen von 
Postgut, d. b. zum Erfassen von Briefen bzw. Paketen, und 
zum Erfassen der entsprechenden Porto-Freimachung bei ei- 
ner Post-Sortieranlage, die eine Postgut-Forderstrecke 12 

50 aufweist Die Postgut-Forderstrecke 12 ist mit einer automa- 
tischen Eingabe-Station 14 kombiniert, die von einem sog. 
High-Speed-Feeder 16 gebildet sein kann. In Transportrich- 
tung der Postgut-Forderstrecke 12 zur automatischen Ein- 
gabe-Station 14 benachbart ist eine \folumen-Ei nri chtung 18 

55 an der Postgut-Forderstrecke 12 vorgesehen. Diese Volu- 
men-Einrichtung 18 kann— wie aus fig. 2 ersichtlich ist - ei- 
nen Vblumen- Rahmen 20 besitzen. In Transportrichtung 
nach der Vblumen- Einrichtung 18 ist an der Postgut-Forder- 
strecke 12 eine Ausschleus-Einrichtung 22 vorgesehen, die 

60 von einer BlasdUse, einem Schieber, einem Stossel, einer 
Klappe od. dgL gebildet sein kann. In Transportrichtung 
nach der Ausschleus-Einrichtung 22 ist an der Postgut-For- 
derstrecke 12 eine Parto-Lesednrichtung 26 angeordnet 
Dabei handelt es sich zweckmassigerweise um eine opto- 

65 elektronische Leseeinrichtung 28, die auch in Fig. 2 sche- 
matisch verdeutlicht ist. Die Pctrto-Leseeinrichtung 26 dient 
zur tJberprufung des Partos des jeweiligen Postgutes, das an 
der Postgut-Forderstrecke 12 entlang bewegt wird. Der 
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Porto-I eseeinrichtung ^6 ist in Trarispcolrichlnng der Post- 
gm-F&rderstrecke 12 einc Wageeinrichtung 30 nachgeord- 
net, bei der es sich - wic aus Fig. 2 crsichilich ist - um cine 
dynamise he Waage 32 handett ' 

Ahnlich wie der Vfalumen-Einrichtung 18 eine Aus- 5 
schleus-Einrichtung 22 nacfageordnet ist, ist der Porto-Lese- 
einrichtung 26 und der damit verknupften Wageeinrichtung 
30 einc Ausschleiis-Einrichtung 34 nachgeordnet, die bei- 
spielsweise einen Ausgang 36 zur Prankatur-PrQfung und 
einen Ausgang 38 zur Prufung von "Obergewichten des Post- 10 
gutes besitzt 

Die Postgu t-Foroerstrecke 12 weist ausserdem cine ma- 
nuelle Eingabe- Station 38 auf, die mil einer zweiten Wage- 
einrichtung 40 kombiniert ist Die zweite Wageeinrichtung * 
40 weist einc statische Waage 42 auf (sh. Fig. 2). ts 

Die Wageeinrichtungen 30 und 40, die Votumen-Einricb- 
tung 18, die Poxto-Leseeinrichtung 26 und die Aus schleus- 
Einrichtung 34 sind mil einer Datenverarbeitungs-Einrich- 
tung 44 

zusanunengeschaltet (sh. Fig. 2), was durch die Pfcillinicn 20 
46 angedeutet ist 

Bezugsziffernliste 

10 \brrichtung 25 

12 Postgu t-Fckderstreeke 

14 automatiscbe Eingabe -Station 

16 Hign-Specd-Feedcr 

18 \folumen-Einrichtung 

20 Voluroen-Ranmen 30 

22 Ausschleus-Einrichtung 

26 Porto- Lesecinrichtung 

28 opto-elektromsche Leseeinrichtung 

30 Wageeinrichtung 

32 dynamise be Waage IS 
34 Ausschleus-Einricbtung 

36 Ausgang 

37 Ausgang 

38 manuelle Eingabc-Station 

40 zweite Wageeinrichtung 40 

42 statische Waage 

44 Datenverarbeitungs-Einrichtung 

46 Pfeillinien 

Patentansprttche 45 

1. Verfahren zum Erfassen von Postgut wie Briefe 
und/oder Pakete und der entsprechenden Porto-Freima- 
cbung bei einer eine Postgu t-Forderstrecke (12) auf- 
weisenden Post-Sortieranlage, da durch gekennzeich- 
net, dass an der Postgut-Foidcrstrecke (12) automa- 
tiscb eine Gewichtskontrolle des Postgutes auf Ge- 
wichts-Zulassigkeit im Verhaltnis zu seinem Volumen 
erfolgt und dass im Verhaltnis zu seinem Volumen als 
gewichtsmassig unzulassig erkanntes Postgut aus der 55 
Pc^ut-Forderstrecke (12) entfernt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net dass in Fbrdeirichtung der Postg u t- Forderstrecke 
(12) vor der Gewichtskontrolle an der Postgut- Forder- 
strecke (12) automati sen das Volumen des Postgutes 
festgestellt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass in Fdrderricbtung der Postgut- Forderstrecke 
(12) vor der Gewichtskontrolle automatisch eine Porto- 
Oberprilfung durchgefunrt wird. 

4. Verfahren nach einetn der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Gewichtskontrolle an 
der Postgm-Forderstrccke dynamisch erfolgt. 
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5. Varrichtung zum Erfassen von Postgut wie Briefe 
und/oder Pakete und der entsprechenden Porto-Freima- 
chung bei einer eine Postgut-Foiderstrecke (12) auf- 
weisenden Post-Sortieranlage, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Postgut-Farderstreckfi (12) eine Wageein- 
richtung (30) zur automati schen Gewichtskontrolle des 
Postgutes auf Ge wichtszulas sigkeit im Verhaltnis zu 
seinem Volumen auf we ist, und dass der Postgut-For- 
derstrecke (12) eine AusscMeuseinrichtung (34) zum 
Entfemen van im Verhaltnis zu seinem Volumen als ge- 
wichtsmassig unzulassig erkanntem Postgut aus der 
Postgut-Forderstrecke (12) zugeordnet isL 

6. \famchtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Wageeinrichtung (30) eine dynanri- 
sche Waage (32) aufweist 

7. \torrichtung nach Anspruch 5 odcr 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Postgut-Forderstrecke (12) in 
Forderrichtung vor der Wageeinrichtung (30) eine Vb- 
lumen-Einrichtung (18) zum Erfassen von Postgut bis 
zu jeweils bestimmten Abmessungen aufweist. 

8. Vbrrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die \blumen-Emrichtung (18) einen Vo- 
lumen-Rahmen (20) aufweist. 

9. Vbrrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet dass die Postgut-Forderstrecke 
(12) in Forderrichtung vor der Wageeinrichtung (30) 
eine Porto- Leseeinrichtung (26) zur Porto-Oberprfl- 
fung aufweist 

10. Vbrrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die PorLo- Leseeinrichtung (26) als opto- 
elektronische Leseeinrichtung (28) ausgebildet ist. 

11. Vbrrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Wageeinrichtung 
(30), die Vblumeo-Einrichti mg (18), die Porto- Leseein- 
richtung (26) und die AusscWeus-Einrichtung (34) rrrit 
einer Datenverarbeitungs-Einrichtung (44) verbunden 
sind. 

12. Vbrrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Postgut-Forder- 
strecke eine an sich bekanntc automati sche Eingabe- 
Starion (14) aufweist 

13. Vbrrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet dass die automadsche Eingabc-Station (14) 
eine schrifterkennende elektronische Kamera, einen 
UmwancHer zur Umwandlung des jeweiligen Schrift- 
bildes in einen S trie be ode und einen Strichcode-Druk- 
ker aufweist 

14. Vbrrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Postgut-Forder- 
strecke (12) ausserdem eine manuelle Eingabe-Station 
(38) mit einer zweiten Wageeinrichtung (40) aufweist 

15. Vbrrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass cfie zweite Wageeinrichtung (40) eine 
statische Waage (42) aufweist 
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